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Mit Qualitat, Prazision und 5-Achs-Technologie

Qualitat und Prazision zdhlen zu den Leitlinien der Rudolf Briigger SA aus Minusio,
die unter anderem Uhren-, Lager- und Industriesteine aus extraharten Materialien
wie Rubin, Saphir, Hartmetall, technischer Keramik, Titan und rostfreier Edelstahl...
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Uber Rudolf Briigger SA

Rudolf Briigger ist ein filhrendes Schwei-
zer Unternehmen im Bereich der Projektie-
rung, Bearbeitung und Produktion von mi-
cro-mechanischen Komponenten héchster
Préazision. Es werden extraharte Materia-
lien wie Rubin, Saphir, Hartmetall, tech-
nischer Keramik, Titan und rostfreier
Edelstahl verarbeitet. Die heute zukunfts-
orientierte Produktionsfirma wurde 1949
von Rudolf Briigger in Minusio am Schwei-
zer Ufer des Lago Maggiore gegriindet. Die
Firma erweitert Ihr Know-How, indem Sie
neben den traditionellen Produktionsme-
thoden in die Dynamik der CNC Technolo-
gie investiert.

> www.rudolfbrugger.com
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...fertigt. Mit den gleichen hohen Mafstdaben
hat Rudolf Briigger in den letzten Jahren ei-
nen zweiten Geschéftsbereich stark ausge-
baut: die CNC-Fertigung von prazisen micro-
mechanischen Metallkomponenten. Beste
Wachstumschancen sieht das Unternehmen
dabei im 5-Achs-Frdsen. Die Fertigungskette
besteht hier heute aus der CAM-Software
hyperMILL® von OPEN MIND, Mikron-Bear-
beitungszentren und System 3R-Automa-
tionslosungen.

Mit dem Qualitdtskonzept ,Swiss made‘ ver-
bindet man vor allem Produkte wie Schwei-
zer Uhren. Qualitat spiegelt sich hier in Ge-
nauigkeit und Zuverldssigkeit wider, aber
auch in dsthetischen Werten wie Eleganz
und originellem Design. Komplizierte me-
chanische Uhrwerke sorgen fiir hdchste Préa-
zision und bilden den besten Schutz gegen
billige Kopien. Dabei kommt es auf jedes
einzelne Bauteil an.

Familienbetrieb mit Tradition

Fur Uhren-, Elektronik-, Medizinal- und
Raumfahrtindustrie, um nur einige Anwen-
derbereiche zu erwdhnen, projektiert und
produziert die Rudolf Briigger SA mikrome-
chanische Komponenten in hochster Prazi-
sion. Rudolf Briigger — Vater des heutigen
Firmenchefs — griindete 1949 sein Unter-
nehmen in Minusio am Schweizer Ufer des

Lago Maggiore: Die Familientradition reicht
sogar bis 1887 zuriick. Seit 1953 besitzt die
Rudolf Briigger SA zudem eine Filiale in
Spiez im Kanton Bern, wo acht Mitarbeiter
Komponenten aus extraharten Materialien
wie Rubin, Saphir oder Keramik, aber auch
Hartmetall fertigen. Daraus entstehen Uh-

Die erfolgreiche Entwicklung der Rudolf
Briigger SA aus Minusio stiitzt sich auf zwei
Geschéftsbereiche: Uhren-, Lager- und
Industriesteine aus extraharten Materialien
sowie die CNC-Fertigung von prézisen
micromechanischen Metallkomponenten.




,Riuckblickend lasst sich feststellen,
dass die Entscheidung fiir die 5-Achsen-

Gesamtlosung inklusive der CAM-Software
von OPEN MIND genau richtig war.“
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Bei der CAM-Ldsung entschied sich Rudolf Briigger

fiir hyperMILL®: mit dem wohl umfassendsten Angebot an
2D-, 3D-, HSC-, 5-Achs- und Frésdreh-Strategien

unter einer sehr anwenderfreundlichen Oberflache.

ren- und Industriesteine, Lagersteine,
Loch- und Decksteine, Kugeln und Pris-
men oder Zdhler- und Kompass-Steine —
vielfdltig in Farbe, Form und Dimension.
Ihren Einsatz finden diese Produkte in der
Uhrenindustrie, aber auch bei Gerdten
der Mikro- und Pradzisionsmechanik oder
Medizin. Dusensteine fiir Inkjet, Ventile
sowie Sprith- und Dosiereinrichtungen
werden im Bereich Food, Chemie oder der
Textindustrie eingesetzt. Die Rudolf Briig-
ger SA produziert dabei hauptsachlich fiir
Schweizer Kunden, ein Drittel geht in den
Export. Die groBten Markte sind hier USA,
Deutschland, Finnland, Schweden, die
Niederlande sowie Japan.

Das Bohren von Lochern, in der Fachspra-
che ,Percage” genannnt, in die extrahar-
ten Rohlinge braucht Werkzeuge mit einer
Diamantspitze, Auf3enflichen werden mit
Diamantenpaste geschliffen. Auch das so
genannte Grandieren, das Ausschleifen
der Innenbohrung auf den gewiinschten
Durchmesser, erfordert hochste Prézision
mit Toleranzen meist im p-Bereich. Die in
der Fertigung benutzten Automaten wer-
den zum Teil nicht mehr hergestellt und
deshalb im Unternehmen selbst gewartet
und iberholt. Die Revision durch eigene
Spezialisten macht das Know-how des Un-
ternehmens deutlich und erhoht die Ferti-
gungsgenauigkeit. Ob Klein- oder Grof3se-
rie — samtliche Briigger-Produkte sind von
einwandfreier Qualitat und hochster Prazi-
sion. Innerhalb des internen Qualitdtskon-
trollsystems wird jedes Teil unter dem Mik-
roskop kontrolliert. Seit 2000 ist Rudolf
Briigger 1ISO 9001:2000 zertifiziert, 2008
konnte diese Zertifizierung mit maximaler
Punktzahl erneuert werden.”

Mikromechanische Komponenten

Auch am Hauptstandort Minusio mit sei-
nen 30 Mitarbeitern werden Uhren- und
Industriesteine produziert. Seit den 8oer
Jahren wurde hier mit der Mikromechanik

ein zweiter, gleich starker Bereich aufge-
baut, der einen wichtigen Beitrag zum Un-
ternehmenserfolg leistet. Mit verschiede-
nen CNC-Technologien wie Erodieren,
Drehen oder Frasen verfiigt die Rudolf
Briigger SA lber ein umfangreiches Ferti-
gungs-Know-how, um die unterschied-
lichsten Kundenprojekte zu realisieren.

Vom Prototyp bis zu Stiickzahlen von meh-
reren Zehntausend hat sich Briigger in der
Schweiz einen guten Namen mit Metall-
komponenten fiir die Maschinenindustrie,
Fiberoptik oder die Luft- und Raumfahrt
gemacht. Beste Marktchancen sieht das
Unternehmen im Medizinsektor, wo es Im-
plantate unter anderem fiir die Orthopa-
die und die Kieferchirurgie fertigt. Als Ma-
terial kommt groBtenteils Titan zum
Einsatz — ein ebenfalls sehr harter Werk-
stoff, womit sich der Kreis zu den Anfan-
gen des Unternehmens schliet.

Investition in 5-Achs-Technologie

Nur mit einem innovativen Maschinen-
park lassen sich die hohen Qualitdts- und
Prazisionsanforderungen der Kunden ge-
wahrleisten. So stellt beispielsweise opti-
sche, mechanische und dreidimensionale
Messtechnik sicher, dass wahrend des
gesamten Produktionsprozesses ein al-
lerhochstes Qualitdtsniveau eingehalten
wird. In den letzten vier Jahren investierte
die Rudolf Briigger SA sehr stark im
5-Achs-Bereich: mit heute vier Ultra Hoch-
geschwindigkeits-Bearbeitungszentren
Mikron von GF AgieCharmilles inklusive
einer System 3R-Automationsldsung mit
Roboter und Palettenwechsler. Dazu Fir-
menchef Ruedi Briigger: ,,5-Achsen ist die
Technologie der Zukunft, ob Maschinen-
oder Medizinbereich, die Teile werden im-
mer komplexer. Auch unser Teilespektrum
hat sich in Richtung 5-Achsen entwickelt.
Die Investition war deshalb notwendig,
um bestehende Auftrdge zu sichern und
neue zu generieren.



Umfassende CAM-Lésung

Das Unternehmen besaf} zwar schon vorher eine fiinfachsige
Kern-Maschine. Die vorhandene CAM-Software lie sich jedoch
nur mit einem erheblichen Aufwand fiir die 5-Achs-Bearbeitung
einsetzen. Um die Leistungsfahigkeit moderner Frasmaschinen
wie Mikron optimal zu nutzen, war deshalb eine neue CAM-
Software notwendig. Verschiedene CAM-Systeme standen zur
Auswabhl, auch hyperMILL®, die CAM-Software der OPEN MIND
Technologies AG. Gerade als Vorreiter fiir innovative 5-Achs-
Technologien hat sich OPEN MIND international einen Namen
gemacht. Deren CAM-Lésungen vereinen das wohl umfas-
sendste Angebot an 2,5D-, 3D-, HSC-, 5-Achs- und Frdsdreh-
Strategien unter einer sehr anwenderfreundlichen Oberflache.
Intelligente Funktionen und automatisierte Programmierung
wie Featuretechnologie und Bearbeitungsvorschriften (Mak-
ros) senken den Programmieraufwand. Effiziente Bearbei-
tungsstrategien verkiirzen die Maschinenlaufzeiten bei hochs-
ter Prozesssicherheit. Postprozessoren von OPEN MIND
erzeugen NC-Programme, die optimal auf die Anforderungen
des Kunden und auf die vorhandenen Maschinen sowie Steue-
rungen abgestimmt sind. Dazu unterhdlt der CAM-Anbieter
enge Partnerschaften mit Werkzeugmaschinenherstellern wie
GF AgieCharmilles.

Wirtschaftlich Programmieren mit hyperMILL®

Einerseits musste die CAM-Software bei der Programmierung ei-
nes Musterteils aus dem Medizinsektor zeigen, was in ihr steckt.
Andererseits entschied sich Briigger letztlich fiir hyperMILL"®
auch deshalb, dass der Maschinenhersteller in der Anwen-
dungstechnik selbst die OPEN MIND-Software einsetzt. Auch der
Schulungsaufwand fiir die Briigger-Mitarbeiter, welche mit einer
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CAM-L6sung von 2,5D bis 5-Achsen die komplette Programmie-
rung realisieren, fallt geringer und damit wirtschaftlicher aus.

Zum Einsatz kommt mittlerweile bereits seit fast drei Jahren
hyperMILL® als CAD-integrierte Lésung fiir hyperCAD°®, der OPEN
MIND-eigenen, auf dem Think3°-Kernel basierenden Konstrukti-
onssoftware. Das hyperMILL’-Softwarepaket umfasst neben
drei 5Achs-Zyklen auch die Mehrseitenbearbeitung. Die 5-Achs-
Strategien bilden eine echte Alternative zum 3+2-achsigen Be-
arbeiten — gerade in der Ndhe steiler Wande. Beispielsweise
Flachen mit homogenem Kriimmungsverlauf oder hinterschnit-
tige Geometrien lassen sich so effektiver bearbeiten. Die Anzahl
einzelner Bearbeitungsschritte wird reduziert, stabilere Werk-
zeuge bewirken bessere Prozessparameter oder der Einsatz al-
ternativer Werkzeuge groflere Zeitspan-Volumina. Insgesamt
erlaubt es die 5-Achsen-Bearbeitung, komplexe Fertigungsauf-
gaben einfacher zu realisieren.

Automation ist Trumpf

Doch auch durch die Automation mit System 3R hat Rudolf
Briigger die Voraussetzungen fiir eine flexible Fertigung ge-
schaffen. System 3R gehort zum GF AgieCharmilles-Konzern
und ist ein fiihrender Anbieter von maBgeschneiderter Auto-
mation zur Produktivitdtssteigerung: vom Referenz- und Palet-
tiersystem bis zu Roboter- und Softwarelésungen. Michel Briig-
ger, Sohn des Firmenchefs, ist bei System 3R im Vertrieb und
hat im Familienbetrieb alle Produktionsmaschinen der Mikro-
mechanik, darunter auch die HSC-Frasmaschinen Mikron und
Kern, mit den System 3R-Komponenten ausgeriistet. Die Rudolf
Briigger bildet deshalb ein wichtiges Democenter in der Siid-
schweiz.

Mit verschiedenen CNC-Technologi-
en wie Erodieren, Drehen oder
Frasen verfiigt die Rudolf Briigger
SA iiber ein umfangreiches
Fertigungs-Know-how, um die
unterschiedlichsten Kundenprojek-
te in der Mikromechanik zu
realisieren.



Geriistet fiir die Zukunft

So kommt auch Ruedi Briigger zu dem Fazit: ,,Riickblickend
ldsst sich feststellen, dass die Entscheidung fiir die 5-Achsen-
Gesamtlosung inklusive der CAM-Software von OPEN MIND ge-
nau richtig war. Ich bin {iberzeugt, dass in der 5-Achs-Bearbei-
tung noch ein erhebliches Wachstumspotenzial steckt.

5-Achsen ist fiir uns ein Unterscheidungsmerkmal zum Wettbe-
werb. Hier erarbeiten wir uns einen Vorsprung und sind des-

Konkret zeigt sich diese Einschatzung, auch durch den Kauf ei-
ner weiteren hyperMILL -Lizenz fiir einen zusétzlichen Arbeits-
platz. Zugleich investiert Rudolf Briigger in Software-Schulun-
gen fiir seine Mitarbeiter, denn auf gut ausgebildete Fachkréfte
legt das Unternehmen generell viel Wert. So ist ein Erweite-
rungsbau fiir 2009 geplant, der unter anderem auch Platz fiir
ein Lehrlingszentrum zur Polymechanikerausbildung bieten
soll. m

halb gut fiir die Zukunft aufgestellt.“

Uber die OPEN MIND Technologies AG
Die OPEN MIND Technologies AG zahlt weltweit zu den gefragtesten Herstellern von leistungsfahigen CAM-Lésungen fiir die maschi-
nen- und steuerungsunabhdngige Programmierung.

OPEN MIND entwickelt bestens abgestimmte CAM-Lésungen mit einem hohen Anteil an einzigartigen Innovationen fiir deutlich mehr
Performance — bei der Programmierung sowie in der zerspanenden Fertigung. Strategien wie 2,5D-, 3D-, 5-Achs-Frdsen sowie Frasdre-
hen und Bearbeitungen wie HSC und HPC sind kompakt in das CAM-System hyperMILL® integriert. Den hochstmdéglichen Kundennut-
zen realisiert hyperMILL® durch das perfekte Zusammenspiel mit allen gdngigen CAD-Losungen sowie eine weitgehend automatisierte
Programmierung.

Weltweit zdhlt OPEN MIND zu den Top 5 CAM/CAD-Herstellern, laut ,,NC Market Analysis Report 2015“ von CIMdata. Die CAM/CAD-
Systeme von OPEN MIND erfiillen hochste Anforderungen im Werkzeug-, Formen- und Maschinenbau, in der Automobil- und Aero-
space-Industrie sowie in der Medizintechnik. OPEN MIND engagiert sich in allen wichtigen Markten in Asien, Europa und Amerika und
gehort zu der Mensch und Maschine Unternehmensgruppe.

OPEN MIND

THE CAM FORCE

We push machining to the limit

www.openmind-tech.com
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